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 شرح محصول

F3729  ا بیک پوشش تک جزیی برپایه رزین اکریلیک اصلاح شده

 C°مایمقاومت حرارتی دائم وتا د C 200°سیلیکون بوده وتا دمای

مقاومت حرارتی کوتاه مدت دارد.همچنین این پوشش   250

چسبندگی خوبی به سطح داشته و قابلیت حفظ خوب رنگ  تحت 

 شرایط آب و هوایی را داراست.

 

 مصرفموارد     

 این پوشش به عنوان یک سیستم پوششی تک لایه بر روی سطح 

ینک ر زفلز سندبلاست شده و یا جهت حداکثر محافظت بر روی پرایم

ح ز سطوش ااتیل سیلیکات می تواند مورد استفاده قرار گیرد.این پوش

فلزی که در معرض حرارت می باشند، به عنوان مثال:دودکش 

 افظت می کند.ها،خطوط لوله  وبدنه کوره ها مح

 

 اطلاعات فنی    

 فام: آلومینیوم

                                   kg/lit 9.0  - 1.1وزن مخصوص مخلوط: 

    45± 3درصد جامد وزنی: 

                                                                                                                                                                                     40± 4درصد  جامد حجمی: 

                         µ 30-25ضخامت  فیلم خشک :

                                 µ70-60ضخامت فیلم تر:

  lit /2m12-14قدرت پوشش تئوری:

        C °26نقطه اشتعال:

               ماه              12ری:زمان ماندگا

      خودرنگ  722حلال رقیق کننده:تینر 

 
 
 

 

دقیقه در دمای محیط قرار گیرد وقبل از قرار 15رنگ پس از اعمال 
درجه پخت شود. زمان  100گرفتن در حداکثر دما یک ساعت در دمای 

های خشک شدن به ضخامت فیلم اعمال شده بستگی دارد، تمامی داده 
این کاتالوگ بر اساس ضخامت فیلم خشک در شرایط آزمایشگاهی ارائه 

 شده است
  

 

 شرایط محیطی

ینان از درجه بالاتر از نقطه شبنم باشد.جهت  اطم3دمای سطح حداقل 

 باشد.c°10سخت شدن پوشش، دمای هواو سطح می بایست بالاتراز 

رعت سا یدیده و این پوشش در مناطقی که دچار واژگونی آب و هوایی گر

 د.تجاوز می کند،نبایست اجرا گرد m/s7باد از 

 

 

 دما

c° 

)F0) 

خشک شدن 

 سطحی

 )ساعت (

 سختی نهایی
زمان پوشش 

 دهی مجدد

15 

(55) 
4-3 

 خشک شدن کامل و
مقاومت های 

مکانیکی رنگ پس از 
 C°مجاورت در دمای

حداقل به  200-250
ساعت 24مدت 

 حاصل می گردد.

پوشش دهی 

مجدد بعد از 

خشک شدن رنگ  

ساعت  1و یا 

حرارت در دمای 

°C 200-250 

 میتواند انجام گیرد.

25 

(77) 
2-1 

40 

(104) 
 دقیقه30

 ((F3729سانتیگراد 250-200سیلیکون اکریلیک مقاوم به دمای
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 آماده سازی سطح 

نه رگوسطح مورد نظرمی بایست به خوبی تمیز ، خشک و عاری از ه -1

ازی آماده س ISO 8504: 1992آلودگی باشد و مطابق با استاندارد  

 SSPC- SP1 گردد.روغن یا گریس می بایست مطابق با استاندارد 

 حلال شویی گردد.

ا این پوشش جهت اجرا بر روی سطوح فلزی،یا پوشش دهی شده ب-2

 آسیب کاتپرایمر اتیل سیلیکات مناسب می باشد.اگر پرایمر اتیل سیلی

 دد.گر دیده یا دچار زنگ زدگی شده باشد، می بایست سطح زنگ زدایی

 

 تجهیزات مورد استفاده

  اسپری بدون هوا

                                                    اینچ 0.017 -0.015قطر نازل:

  بار141حداقل فشارخروجی:

 اسپری هوا    
 میلیمتر 1.8قطرنازل:

  بار 2-4فشار نازل:

  )جهت لکه گیری( µ0.22m 10-15,برای مساحت کمتراز:  برس

 ()جهت لکه گیری µ 0.22m 10-15,برای مساحت کمتراز :    رولر

 

 اعمالروش 

 . تجهیزات قبل از استفاده با تینر پیشنهادی تمیز گردد کلیه -1

 با میکسر میکس شود. این پوشش:-2

 3-2ا صد تینر و برای اسپری بدون هودر5جهت اجرا با اسپری هوا از-3

 درصد تینرپیشنهاد می گردد. 

ه ی کهرپالس رنگ آمیزی باید به موازات هم بکار برده شودبطور-4

 درصد سطح رنگ شده رابا زاویه درست پوشش دهد.50هرپالس

ی جهت جلوگیری از حباب زدگی پوشش بعد از حرارت،پیشنهاد م-5

 گردد پوشش با ضخامت بالا اجرا نگردد.

جهت اطمینان از ضخامت مدنظرزوایا،لبه های تیز،پرچها و قسمت -6

 های ناهموار مجدداً پوشش دهی گردد.

 فاده کلیه تجهیزات شستشو گردد.بلافاصله پس از است-7

 

 

 نکات ایمنی

ز و نی اشداین پوشش قابل اشتعال بوده و باید دور از شعله و حرارت ب

این  MSDSمجری موظف است ضمن مطالعه و رعایت شرایط 

محصول ،در هنگام مصرف از ماسک مخصوص و دستکش ایمنی 

 ملیاتعند استفاده نموده و در محیط هایی که ازتهویه مناسب برخوردار

 اجرا انجام شود . 

 

 شرایط نگهداری

 5 باید در فضای سر بسته و دور از اشعه مستقیم در دمای  این محصول

 .درجه سانتیگراد نگهداری شود 35-    

 

 ملاحظات

ده شیه اطلاعات موجود براساس دانش فنی وتحقیقات آزمایشگاهی ماته

 دوراست ولی از آنجا که شرایط مصرف وروش های کاربرد متفاوت و

 شت.ازدسترس ما است تضمینی برای نتایج حاصل از آن نخواهیم دا
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